SVARECI INVERTOR
NAVOD K POUZITI

CiSLO POLOZKY: 70040



BEZPECNOSTNIi UPOZORNENI

Pri procesu svarovani nebo fezani mize dojit k poranéni, proto prosim berte ohled na ochranu
béhem provozu.

Elektricky Sok ——Nebezpeci smrti!!

« Nastavte uzemnéni podle normy.

« Zakazano dotykat se elektrickych Casti a elektrod holyma rukama, mokrymi rukavicemi, oblecenim.
« Ujistéte se, Ze jste izolovani.

« Ujistéte se, Ze jste v bezpelné pozici.

Plyny a vypary——Mohou byt zdravi Skodlivé!
« Udrzujte hlavu stranou od plyna a vypard.
« P¥i svafovani obloukem by se mély pouzivat ventilatory nebo odvzdusnovace, aby se zabranilo

dychani plyn(, pfipadné pouzijte respirator

Obloukové paprsky——Skodlivé pro vase oéi, nebezpeéi popaleni kize!
« Noste vhodné svareCské bryle nebo helmu a ochranny odév k ochrané oci a téla.

« Pfipravte si vhodnou ochrannou masku, clonu, k ochrané vaseho zraku.

Ohen
. Jiskra ze svafovani mize zpUsobit pozar, ujistéte se, ze kolem svafovaciho prostoru nejsou hoflavé

materialy, pfedméty

Hluk——Nadmérny hluk je Skodlivy pro vase usi.
« Pouzivejte chrani€e sluchu nebo jiné prostfedky k ochrané sluchu.

« Upozornéte pozorovatele, ze hluk je Skodlivy pro sluch.

Porucha——Pokud dojde k potizim, kontaktujte autorizované odborniky
« Pokud dojde k potizim b&hem instalace a provozu, postupujte dle navodu k obsluze.
« Pokud se vam nepodafi plné porozumét pfiru¢ce, nebo se problém nevyfesil instrukci, méli byste se

obratit na dodavatele, nebo servisni stfedisko pro odbornou pomoc.



POPIS PRISTROJE

Invertor je usmérfiovac s pouzitou nejdokonalejsi technologii inverze.
Vyvoj zafizeni svareciho prfevodniku je povazovano za revoluci v priimyslu svareni.
Zdroj energie svareni mlze proniknout silngjsi, koncentrovanéjsi a stabilnéjsi oblouk.

Kdyz se lepivost a pracovni prostor zkracuje, jeho reakce bude rychlejsi. To znamena, zZe je to svareci
zafizeni s riznymi dynamickymi charakteristikami, které mize byt nastaveno na vétsi nebo mensi oblouk.

Svarfeci zafizeni ma nasledujici charakteristiky:

je efektivni, Setfi energii, je kompakini, se stabilnim obloukem, dobré svafované spoje, vysoké
bezzatézové napéti, dobra kapacita kompenzacni sily a je viceucelovy. Mlze svaret anticorovou ocel,
legovanou ocel, uhlikovou ocel, méd, hlinik a dalSi barevné kovy.

Muze se pouzivat s elektrodami s rozdilnymi vlastnostmi a materialy, v€etné kyselych, zasaditych a zrnitych.
Muze se pouzit ve vysokych vyskach, v riznych atmosférickych tlacich, vné i mimo objektu. V porovnani
s klasickymi svareckami, je kompaktni, s malym objemem a hmotnosti, jednoduchy na instalaci a provoz.

Manual metal arc (MMA\) je ru¢ni svafovani obalenou elektrodou. Vyuziti této metody je hlavné pfi montaz-
nim svafovanim vzhledem k mobilité zafizeni.

Invertor - stejnosmeérny svarovaci zdroj uréeny pro ruéni svarovani obalenou elektrodou. Zdroj vyuziva
modernich poznatkl z oblasti vykonové a fidici elektroniky. Diky tomu se vyznacuje vysokym vykonem
pfi nizké hmotnosti a dobrymi svafovacimi vlastnostmi. Je vhodny pro pouziti pfi montaznich a femesinych

pracich.

VAROVANI!
Pristroj se pouziva predevsim v primyslu. Produkuje radiové viny, coz znamena ze by mél

uzivatel pouzit ochranné pomiucky.




TABULKA TECHNICKYCH PARAMETRU

Model
TIG 160S
Parametry
. 1 FazeAC220V
Napéti (V)
+15%
Frekvence (Hz) 50/60
Jmenovity vstupni proud
y PP 204
(A
Bez zatéze (V) 42
Vystupni proud (A) 10~160
Pracovni vykon (V) 16.4
Pracovni cyklus (%) 60
Ztrata zatizeni (W) 40
Zapalovani HF
Uginnost (%) 80
Kompenzace ucinku 0.73
Tfida izolace F
Stuperi ochrany P21
Hmotnost (kg) 9
Rozméry (mm) 371x153x291




NAVOD K POUZITI

Elektricka energie je indukovana zafizenim s kompenzaci napéti elektrické energie.
Zkontrolujte, zda je elektricka pfipojka zajisténa v souladu s udaji na vykonovém S§titku stroje.
Zafizeni je dimenzovano na kompenzaci vykyvl sitového napéti.

Vykyvy + 15% zpUsobi zménu svafovaciho proudu o + 3%. Zajistéte, aby vétraci Stérbiny na celnim panelu
nebyly ucpané a aby zUstaly volné i béhem pouzivani pfistroje. Tim zabranite Skodlivému prehrati zafizeni.
Pokud je pouzit dlouhy kabel, za u¢elem predchazeni poklesu napéti je doporucen vétsi prarez kabell.
Pokud je kabel pfili§ dlouhy, muze to ovlivnit vykon systému napajeni. Pouzijte prodluzovaci kabel, jehoz
prufez neni mensi nez 6 mm?2.

Ujistéte se, Ze pfivod vzduchu do zafizeni neni blokovan nebo zakryty, aby chlazeni zafizeni dostate¢né
plnilo svoji funkci.

Aby se zabranilo Urazu elektrickym proudem, musi byt invertor fadné uzemnén.

Je nutné, aby uzemnéni provedla osoba s odbornou kvalifikaci.

Svareni obalovanou elektrodou (MMA)

Presné dodrzujte bezpec€nostni predpisy. Svarecské prislusenstvi pevné pfipojte, abyste zabranili ztratam
energie.

1. Do c¢elisti drzaku nasadte odpovidajici elektrodu.

2. Spojku zemniciho kabelu zasurite do zaporné svorky (-) s rychlouzavérem a pfipojte ji do zemnici
svérky v blizkosti mista svareni.

3. Spojku kabelu s drzakem elektrod zasurite do kladné svorky (+) s rychlouzavérem.

4. DC-jednosmérné svareci zafizeni ma dva zpUsoby spojeni: kladné spojeni a zaporné spojeni.
K obracené polarité je nutno rychlospojky prehodit, a sice spojku zemniciho kabelu do kladné svorky
(+) a spojku drzaku elektrod do zaporné svorky (-).

5. Na pfepinaci pro volbu ampérul nastavte intenzitu svarfovaciho proudu.

6. Prepnéte sitovy vypinac do polohy ,I*.

7. Invertor je pfipraven k pouZziti.

Upozornéni. Nevypinejte invertor po dobu svaieni, mohlo by to zpUsobit vazné poskozeni zafizeni.
V prestavkach mezi svarenim odkladejte drzak elektrod tak, aby nemohlo dojit k poranéni nebo zkratu mezi
svarenym predmétem.

VAROVANI!

& Pred pfipojenim se ujistéte, ze je veSkeré napajeni vypnuté. Spravnym poradim je nejprve
postupné pfipojte. Svarovaci kabel a prodluzovaci kabel pFipojte k zafizeni a ujistéte se, ze jsou
pevné pfipojeny a potom zapojte sitovou zastréku do zdroje napajeni



METODY SVAROVANI

MMA

NejstarS§i metoda ru¢niho obloukového svafovani, ktera sistale drzi nezanedbatelnou pozici zejména
z dlvodu své flexibility, moznosti svafovani ve vSech polohach, snadné dostupnosti svafovacich zdroja i
pridavného materialu. Pfidavhym materialem jsou kovové elektrody s riznymi typy obalu (bazické, rutilovée,
celulozové apod.).

TIG

Velmi precizni metoda svarovani, ktera je uréena zejména pro pohledové svary. Je také znama jako svarovani
pod argonem. Metoda TIG vyuziva teplo uvolfiované ze zapaleného elektrického oblouku, ktery je udrzovan
mezi netavici se wolframovou elektrodou a svafencem. Jako pfidavny material se pouzivaji ty¢ky (draty)
zpravidla o délce 1 metr - podobné jako u svafovani autogenem. V nékterych pfipadech je mozné svarovat i
bez pouziti pfidavného materialu, pouhym natavenim okraji svafencu.

SVAROVANi ELEKTRODOU

Technologie svafovani obalenou elektrodou patfi k roz§ifenym zplsoblm spojovani materiald. Princip spociva
v hofeni oblouku mezi materialem a elektrodou, ktery je aktivovan v momenté dotyku. Vznika tak svarova
lazeh chranéna obalem. Pfi chladnuti je svar chranény povrchovou struskou, ktera se nasledné odstrani.
Bézna elektroda ma délku okolo 400 mm, proto je pfi delSim svafovani nezbytné pouziti hned nékolika kusu.
Tento typ svafovani se nejCastéji pouziva pfi spojovani legovanych i nelegovanych materiall o tloustce od 2
do 50 mm. NaSel své uplatnéni pfedevsim u ocelovych konstrukci, tlakovych nadob a v lodnim primyslu
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UPOZORNENI

1. SVARECKU PRIPOJUJTE POUZE KE ZDROJI ENERGIE, KTERY JE K TOMU URCEN.
Tuto informaci naleznete na Stitku svarecky. Pfi svafovani venku pouzivejte k tomu urceny
svarovaci kabel.

2. SVARECKU POUZIVEJTE POUZE V SUCHEM PROSTREDI a na cementové nebo zdéné

podlaze. Svarovaci pracovisté udrZujte v Cistoté a pofadku.

DO SVAROVACIHO PROSTORU NEUMISTUJTE HORLAVE LATKY.

NIKDY NENOSTE OBLECENI ZNECISTENE TUKY A OLEJI.

5. KABELY UDRZUJTE V SUCHU A NEZNECISTENE OD TUKU A MAZIV
a nikdy si je neomotavejte kolem ramen.

6. UPNETE SI SVAROVANY MATERIAL SVORKAMI na misté& nepfili§ vzdaleném od mista
svaru.

7. NIKDY NEZAPALUJTE OBLOUK NA LAHVI SE STLACENYM PLYNEM.

8. NIKDY NEDOVOLTE, ABY SE IZOLOVANA CAST DRZAKU ELEKTRODY

DOTYKALA UZEMNENI, JE-LI SVARECKA POD PROUDEM.

9. PRI SERIZOVANi A OPRAVOVANi VZDY VYPNETE VYPINAC PROUDU A
ODPOJTE SVARECKU ZE ZASUVKY. Zkontrolujte stroj PRED kazdym uvedenim do
provozu. Pouzivejte pouze originalni nahradni dily.

10. DODRZUJTE VSECHNA DOPORUCENI VYROBCE ohledné ovladacich tladitek a sefizovani
svarecky.

11. Pri svafeni VZDY NOSTE OCHRANNY PRACOVNI ODEV. To znamena kosili
s dlouhym rukavem (kozené rukavy), svareci zastéru bez kapes, dlouhé ochranné kalhoty a

W

pevnou obuv. Pfi manipulaci s horkym materidlem noste azbestové rukavice.

12. P¥isvareni VZDY NOSTE SVAROVACI KUKLU S OCHRANOU PRO OCI.
Svareci oblouk mlize zpUsobit slepotu. Pod kuklou noste ochrannou &epici.

13. PFi SVARENI NAD HLAVOU SE CHRANTE PRED ROZSTRIKUJICI SE KAPKAMI HORKEHO
KOVU. Vzdy si chrante hlavu, ruce, nohy a télo.

14. HASICI PRISTROJ MEJTE VZDY V BLIZKOSTI.

15. NIKDY NEPREKRACUJTE ZATEZOVATEL SVARECKY. Jmenovity zatéZovatel svarecky je
procento z deseti minut, kdy svareCka pracuje v bezpecném rezimu pfi daném nastaveni
svarovaciho vykonu.

16. NA SVARECI PRACOVISTE NESMEJi MIT PRISTUP DETI. P¥i ukladani zafizeni
dbejte, aby k nému déti nemély pfistup.

17. CHRANTE SE PRED URAZEM ELEKTRICKYM PROUDEM. NEPRACUJTE, jste-li
unaveni



PRACOVNI PROSTREDI

Pfed zaCatkem pracovniho procesu se ujistéte, ze prostor je kvalitné ventilovany a nehrozi
zamoreni prostfedi Skodlivymi plyny vznikajicimi pfi procesu svareni. Pokud budete pracovat
v nevétraném prostredi, pouzijte dychaci respirator (spravny model proberte u specializovaného
prodejce ochrannych prostredku).

Vzdy pouzivejte svafeci helmu nebo ochranné svarfecské bryle se spravnym stupném zatmaveni
DIN. V pfipadé nejistoty se poradte s odborniky!

Vzdy pouzivejte ochranné pracovni prostfedky jako jsou ochranné svareCské rukavice a svareCsky
oblek ¢i svarfe€skou zastéru.

Nikdy nepracujte ve vybusném prostiedi! Vzdy odstrarite hoflaviny z okoli svafovaciho procesu.
Pokud pracujete v hlu¢ném prostfedi, pouzijte adekvatni ochranu sluchu

Vzdy pfekontrolujte a citlivé manipulujte regulatory a nastavci.

Tento stroj muze uvést do provozu, obsluhovat, pracovat a opravovat pouze kvalifikovana osoba!

UDRZBA

a s wbde

POZOR odpojte koncovku napajeni a pockejte minimalné 5 minut, nez zanete provadét ukony
udrzby. Cim &astéji stroj pouzivate, tim pravidelngiji provadéijte jeho udrzbu. Provadéjte tuto idrzbu
minimalné jednou za 3 mésice

Vyménte nalepky, které jsou necitelné.

Ocistéte a dotahnéte koncové kusy svareni.

Vymeérite poSkozené plynové hadicky.

Opravte nebo vymérite poskozené svareci vodice.

Dejte vyménit poSkozeny napéjeci vodi¢ specializovanému opravnénému pracovnikovi.

POZOR kazdych 6 mésiclu provedte tuto udrzbu:
o QOcistéte od prachu vnitfek generatoru tak, ze profouknete suchym vzduchem cely pfistro;.

o Zvyste pocet Cisténi, kdyz se pracuje ve velice prasném prostredi.



ZJISTENi ZAVAD, PORUCH A JEJICH RESENI

®

Porucha

Mozné priciny

Reseni problému

Proudova kontrolka

1. Porucha pfivodu el.

=

Zkontrolujte privod

nesviti proudu elektfiny
2. Porucha hlavniho 2. Vyménte vypinac
vypinace
Ventilator se neotaci 1. Vypnut privod proudu k 1. Zapojte privod proudu
ventilatoru 2. Odstrante vméstky
2. Vméstky blokuji ventilator 3. Vyméiite za novy

a zpusobuji deformaci
3. Ventilator nefunguje

Vystrazna kontrol 1. Ochrana proti 1. Svariujte po ochlazeni
Svarecka nepracuje pretizeni stroje
2. Kratky interval mezi 2. Prodluzte dobu vypnuti
zapnutim a vypnutim
svarecky
3. Svarecka ma poruchu 3. Oprava v autorizované
opravné
Pokles hodnoty 1. Vstupni proud pfili§ 1. stabilizator napéti
vystupniho proudu nizky (5KVA)
2. Vstupni vedeni pfili$ 2. Zesileni vstupniho
tenké vedeni
Nefunguje regulace 1. Potenciometr je 1. Obnovte pripojeni
proudu odpojen

2. Vadny potenciometr
regulace proudu

. Vyménte potenciometr

za novy

Nelze dosahnout
vysokofrekvenéniho
oblouku

1. Vypina¢ nebo pfivodni kabel
hofaku nefunguje

2. Interval vysokofrekvenéniho
obloukového vyboje je pfilis
dlouhy

3. Vzdalenost mezi horakem a
materialem je pfrilis velka

4. Generator
vysokofrekvenéniho
oblouku nefunguje

. Vyméite spina¢ horaku

nebo prekontrolujte
privodni vedeni

. Regulace obloukového

vyboje na interval 0.8-
1.0mm

. Priblizte wolframovou

elektrodu blize k
materialu

. Vyméiite generator

vysokofrekvenéniho
oblouku

Oblouk pfi svarovani
obloukem pomoci argonu
je prerusen nebo
wolframova elektroda
shofi

1. Spatna regulace toku
argonu

2. Vadna wolframova
elektroda

3. Hodnota zvoleného
proudu
Neodpovida praméru
wolframové elektrody

. Zregulujte spravné tok

argonu

. Vyméinte nebo obruste

wolframovou elektrodu

do Spicky

. Zvolte optimalni pramér

wolframové elektrony
v poméru k svarecimu
proudu




